Instrukcje (¢

GRACO

Sterowane powietrzem . .
pompy membranowe ;

Do zastosowan w przesytaniu cieczy. Wytacznie do zastosowan profesjonalnych.
Jedynie modele oznaczone symbolem (*) dopuszczone sg do uzytku w atmosferach
wybuchowych na terenie Europy.

Maksymalne cisnienie robocze cieczy: 0,7 MPa (7 bar, 100 psi)
Maksymalne cisnienie wlotu powietrza: 0,7 MPa (7 bar, 100 psi)

ACETAL, POLIPROPYLEN ORAZ PVDF

Husky™ 515

Model NrD 51 _ _ _ Pompy acetalowe NPT*

Model NrD 52 _ _ _ Pompy polipropylenowe
ModelNrD55 _ _ _ Pompy PVDF NPT
ModelNrD5 A _ _ _ Pompy acetalowe BSPT*
Model Nr D 5 B _ _ _ Pompy polipropylenowe BSPT
ModelINrD5 E _ _ _ Pompy PVDF BSPT

Inne modele wymienione sg w spisie tresci
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ALUMINIUM | STAL NIERDZEWNA*

Husky™ 716

Model NrD 53 _ _ _ Pompy aluminiowe NPT
Model NrD 54 _ _ _ Pompy ze stali nierdzewnej typu NPT
Model NrD 5 C _ _ _ Pompy aluminiowe BSPT

Model NrD 5 D _ _ _ Pompy ze stali nierdzewnej typu BSPT
Inne modele wymienione sg w spisie tresci '\

*Modele te posiadajg certyfikat@ll 2GDcliICT4 .

Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami id
i wskazowkami podanymi w niniejszej instrukciji. e
Instrukcje te nalezy zachowac. R
Numer modelu posiadanej pompy mozna ustali¢

korzystajgc z tabeli pomp na stronie 22.
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A UWAGA

9. |NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA
&‘j URZADZENIA

insTrukcse | Nieprawidtowe uzycie urzadzenia moze spowodowac rozerwanie lub awarig, a w konsekwencji powazne
obrazenia.

® Urzadzenie jest przeznaczone wytacznie do uzytku zawodowego.

® Zapoznaj sie z wszystkimi instrukcjami obstugi, etykietami i symbolami przed przystgpieniem do obstugi
sprzetu.

® Uzywaj urzadzenie wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W razie watpliwosci prosimy o kontakt z
lokalnym dystrybutorem firmy Graco.

® Zabronione jest dokonywanie zmian lub przerdbek tego urzadzenia. Uzywaj wytacznie oryginalnych
czesci zamiennych i akcesoriow Graco.

® Codziennie sprawdzac¢ urzadzenie. Czesci uszkodzone lub zuzyte nalezy natychmiast naprawic lub
wymienic.

® Nie nalezy przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego w czesci uktadu o najnizszym
maksymalnym cisnieniu roboczym. Maksymalne cisnienie robocze niniejszego urzadzenia wynosi
0,7 MPa (7 bar, 100 psi) przy maksymalnym cisnieniu wlotu powietrza 0,7 MPa (7 bar,
100 psi).

® Uzywac ptynow i rozpuszczalnikow zgodnych z czesciami urzgdzenia pracujgcymi na mokro. Patrz
rozdziat Dane techniczne we wszystkich podrecznikach uzytkownika. Nalezy zapoznac sie z
ostrzezeniami producentow cieczy i rozpuszczalnikow.

® Przewody prowadzic¢ z dala od obszarow komunikacyjnych, ostrych krawedzi, poruszajacych sie czesci

i gorgcych powierzchni. Nie wystawia¢ wezy firmy Graco na temperatury powyzej 82°C (180°F) lub

ponizej -40°C (-40°F).

Podczas obstugi urzadzenia nalezy uzywac ochronnikéw stuchu.

Nie podnosi¢ urzadzen znajdujgcych sie pod cisnieniem.

Nie wolno zagina¢ lub nadmiernie wygina¢ przewodow lub uzywac ich do ciggniecia wyposazenia.

Nalezy postepowac zgodnie z lokalnymi i krajowymi przepisami przeciwpozarowymi, dotyczacymi

instalacji elektrycznych i BHP.

® W urzadzeniach aluminiowych pracujacych pod cisnieniem nie wolno uzywac 1,1, 1-trojchloroetanu,
chlorku metylenu, innych rozpuszczalnikéw weglowodorowych halogenkowych lub ptynow
zawierajacych takie rozpuszczalniki. Uzycie takich rozpuszczalnikow lub ptynéw mogtoby wywotac
reakcje chemiczng z mozliwoscig wybuchu.
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NIEBEZPIECZENSTWO TOKSYCZNEGO DZIAEANIA CIECZY

Ciecze niebezpieczne oraz opary toksyczne moga, w razie kontaktu z oczami lub skora, potknigcia lub
wprowadzenia drogg wziewna, spowodowac¢ powazne obrazenia lub smierc.

® Zapoznac sie z zagrozeniami wynikajgcymi ze stosowania danej cieczy.

® Nie podnosi¢ pompy znajdujacej sie pod cisnieniem. W przypadku upuszczenia moze nastgpi¢
pekniecie uktadu hydraulicznego. Przed przystapieniem do podnoszenia pompy nalezy zawsze
postepowac zgodnie z Procedurg usuwania nadmiaru cisnienia, ktéra znajduje sie na stronie 10.

® Przechowywac niebezpieczne ptyny w odpowiednim pojemniku. Utylizowac¢ niebezpieczne ptyny
zgodnie z lokalnymi i krajowymi wytycznymi.

® Zawsze nalezy zaktada¢ ochronne okulary i ubrania oraz maski oddechowe zgodnie z zaleceniami
producenta ptynu i rozpuszczalnika.

® Przewody wylotu powietrza powinny by¢ zakonczone w bezpieczny sposob, z dala od osob, zwierzat i
obszarow przygotowywania zywnosci. W przypadku uszkodzenia membrany, wraz z powietrzem
wyrzucana jest ciecz. Przeczyta¢c Wentylacja odprowadzajaca na stronie 6.

® Nigdy nie uzywac¢ pompy acetalowej do pompowania kwasow. Nalezy postepowac ostroznie, aby nie
dopuscic¢ do kontaktu kwasu lub oparow kwasu z zewnetrzng czescig obudowy pompy. Wystawione na
dziatanie rozlanego kwasu i oparow czesci ze stali nierdzewnej ulegna uszkodzeniu.

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU

Nieprawidtowe uziemienie, staba wentylacja, otwarty ogien lub iskry sg niebezpieczne i moga
spowodowac pozar i wybuch, a w konsekwencji powazne obrazenia.
® \Wszystkie urzadzenia nalezy uziemi¢. Patrz Uziemienie na stronie 8.

® Nigdy nie uzywac¢ pompy polipropylenowej lub pompy PVDF z nieprzewodzacymi palnymi cieczami,
jak to zostato okreslone w lokalnym kodeksie ochrony przeciwpozarowej. Patrz Uziemienie na
stronie 8, aby uzyskac¢ dodatkowe informacje. Skontaktowac sie z dostawcg cieczy, aby okresli¢
przewodnos¢ lub opoér stosowanej cieczy.

® \V razie iskrzenia statycznego lub odczuwalnych wstrzasow elekirycznych w czasie uzywania
urzadzenia, nalezy natychmiast wytaczy¢ pompowanie. Nie uzywac urzadzenia do znalezienia
przyczyny i rozwigzania problemu.

® Aby unikng¢ gromadzenia sie palnych oparéw rozpuszczalnikow lub pompowanego ptynu nalezy
zapewni¢ doptyw swiezego powietrza.

® Przewody wylotu powietrza powinny by¢ zakonczone w bezpieczny sposob, z dala od wszelkich zrodet
zaptonu. W przypadku uszkodzenia membrany, wraz z powietrzem wyrzucana jest ciecz. Przeczytac
Wentylacja odprowadzajgca na stronie 6.

® \W miejscu pracy nie moga znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, wliczajgc w to rozpuszczalniki,
szmaty i benzyne.

® (Qdigczyc¢ elekirycznie cate wyposazenie w miejscu pracy.
® \Wygasic¢ wszystkie otwarte ptomienie lub swiatta w miejscu pracy.
® \W miejscu pracy nie wolno palic.

® Nie wigczac ani nie wytaczac¢ wytgcznikow oswietlenia w miejscu pracy, podczas pracy lub gdy
wystepujg opary.

® Nie uruchamiac silnika spalinowego w miejscu pracy.

® W obszarze roboczym powinna znajdowac sie dziatajgca gasnica.
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Montaz

Informacje ogolne

® Typowe sposoby montazu przedstawione na rys. 2
stanowig jedynie wskazowki do doboru i montazu
czesci systemu. Pomoc w zakresie planowania
systemu odpowiadajacego konkretnym potrzebom
mozna uzyskac¢ od dystrybutora Graco.

® Nalezy zawsze stosowac oryginalne czesci
i akcesoria Graco.

® Na gwintach zewnetrznych nalezy zastosowac
odpowiedni ptynny uszczelniacz. Dokreci¢ mocno
wszystkie ztgcza, aby unikng¢ wyciekow powietrza
lub cieczy.

Dokrecenie potaczen gwintowych przed
pierwszym uzyciem

Przed wigczeniem pompy po raz pierwszy nalezy
sprawdzic¢ i w razie potrzeby dokreci¢ wszystkie
mocowania zewnetrzne (p. punkt Kolejnos¢ dokrecania
na str. Patrz Kolejnos¢ dokrecania, strona 29. Po
pierwszym dniu pracy urzadzenia nalezy ponownie
dokreci¢ mocowania. Niezaleznie od zastosowan pompy,
jako 0golng zasade zaleca sie dokrecanie tacznikow co
dwa tygodnie.

Niebezpieczenstwo dziatania ptynow
toksycznych

‘ Przeczytac
& > Niebezpieczenstwo
0 toksycznego dziatania
ptynoéw na stronie 3.

Uzywac ptynéw i rozpuszczalnikow kompatybilnych

z czesciami urzadzenia pracujacymi na mokro.

Patrz rozdziat Dane techniczne we wszystkich
podrecznikach uzytkownika. Nalezy zapoznac sie

z ostrzezeniami producentow cieczy i rozpuszczalnikow.
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Bezpieczne temperatury pracy
Minimum (dla wszystkich pomp): 404°C (°F)
Maksimum

Acetal: 18082°C (°F)

Polipropylen: 15066°C (°F)

Aluminium, stal nierdzewna, PVDF: 225107°C (°F)

Te wartosci temperatury podane sa tylko w oparciu o
naprezenie mechaniczne i moga ulec znaczacej zmianie w
wyniku pompowania pewnych chemikaliow. Wyszukac¢
kompatybilnosci chemiczne oraz limity temperatur w
podrecznikach inzynierskich lub skontaktowaé sie z lokalnym
dystrybutorem firmy Graco.

Mocowania

® Niniejsze pompy mozna montowac na rozne
sposoby. Nalezy upewnic sig, ze dopuszczalne
obcigzenie powierzchni montazu odpowiada masie
pompy wraz z przewodami i osprzetem, z
uwzglednieniem naprezen powstajacych podczas
pracy urzadzenia.

® Rys. 2 przedstawia niektore przyktady montazu. We
wszystkich sposobach montazu nalezy zamocowac
pompe przy uzyciu srub i nakretek.

Pompowanie cieczy o duzej gestosci

Ciecze o duzej gestosci moga sprawic, ze lzejsze,
niemetalowe kulki zaworu zwrotnego nie zostang
odpowiednio osadzone, co znacznie obnizy wydajnosé
pompy. Do takich celow powinno sie uzywac kulek ze
stali nierdzewnej.

Rozdzielacze

Dostepne sg zestawy plastikowych rozdzielaczy, aby
mozna byto pompowac jednoczesnie dwie ciecze lub
mieszac¢ dwie ciecze w pompie. Aby zamowic zestaw
rozdzielacza nalezy postuzy¢ sie numerem czesci z
ponizszej listy:

241240 polipropylen; podzielony wlot

241241 acetal; podzielony wlot

241242 PVDF; podzielony wiot

241243 polipropylen; podzielony wylot

241244 acetal; podzielony wylot

241245 PVDF; podzielony wylot




Montaz

Przewod powietrza

A UWAGA

W systemie wymagany jest zawor upustowy powietrza
gtownego (B), aby uwolni¢ powietrze uwigzione
miedzy zaworem i pompga. Patrz rys. 2. Uwiezione
powietrze moze spowodowac nieoczekiwane
wtaczenie sie pompy, co w rezultacie moze
prowadzi¢ do odniesienia powaznych obrazen, w tym
do wtrysku substanciji do oczu lub na skore, obrazen
pochodzacych od poruszajacych sie podzespotow
lub zanieczyszczen niebezpiecznymi substancjami.

A PRZESTROGA

Powietrze odprowadzane z pompy moze zawierac
substancje zanieczyszczajace. Przewietrzy¢ w
oddalonym miejscu, jezeli istnieje ryzyko, ze
substancje zanieczyszczajgce mogtyby wptynac na
zasilanie cieczg. Przeczyta¢c Wentylacja
odprowadzajaca na stronie 6.

1. Zainstalowac¢ akcesoria przewodu powietrza, jak
pokazano na rys. 2. Zamontowac te akcesoria na
scianie albo na wsporniku. Upewni¢ sie, ze przewod
powietrza zasilajgcy akcesoria przewodzi prad
elektryczny.

a. Cisnienie cieczy mozna kontrolowac na dwa
sposoby. Aby kontrolowac¢ je po stronie uktadu
pneumatycznego, nalezy zainstalowac regulator
powietrza (G). Aby kontrolowac je po stronie
uktadu hydraulicznego, nalezy zainstalowac
regulator cieczy (J) w poblizu wylotu cieczy
w pompie (patrz rys. 2).

b. Zlokalizowa¢ zawor upustowy powietrza
gtownego (B) znajdujacy sie w poblizu pompy i z
jego pomoca spuscic¢ uwigzione powietrze.
Przeczyta¢ OSTRZEZENIE powyzej. Odszukac
drugi gtéwny zawor powietrza (E) umieszczony
za osprzetem przewodow pneumatycznych,
umozliwiajgcy odtaczenie wszystkich akcesoriow
na czas czyszczenia lub naprawy.

c. Filtr przewodu powietrza (F) umozliwia usuniecie
niebezpiecznych zanieczyszczen i wilgoci z
uktadu zasilania sprezonym powietrzem.

2. Zamocowac elektrycznie przewodzacy, elastyczny
waz powietrza (C) miedzy akcesoriami a wlotem
powietrza 1/4 npt(f). Wewnetrzna srednica weza
powietrza nie moze by¢ mniejsza niz 6,3 mm
(1/4 cala). Przykrecic¢ szybkoztacze pneumatyczne
(D) na koncu weza powietrza (C), a do wlotu
powietrza do pompy przykreci¢ odpowiadajace mu
mocowanie. Nie taczy¢ jeszcze szybkoztacza (D) z
mocowaniem.

Montaz przewodoéw zdalnego sterowania
pneumatycznego

1. Odpowiednie informacje mozna znalez¢ na
rysunkach poszczegolnych czesci. Podtaczy¢
przewdd powietrza do pompy w sposob zgodny
Z opisanym powyzej.

2. Podtaczyc przewody o srednicy zewnetrznej
1/4 cala do ztaczy wciskanych (16) na spodniej
czesci pompy.

UWAGA: przy wymianie wciskanych ztagczy mozna uzy¢
tacznikow innych rozmiarow lub typow. Nowe ztgcza
beda wymagaty gwintow 3,65 mm (1/8 cala) npt.

3. Dotaczy¢ pozostate konce przewodow do
zewnetrznego zrédta sygnatu pneumatycznego, na
przyktad sterownikow Cycleflo (nr kat. 195264) lub
Cycleflo Il (nr kat. 195265) firmy Graco.

UWAGA: aby pompa dziatata, cisnienie powietrza na
ztgczach musi wynosi¢ co najmniej 30% wartosci
cisnienia powietrza zasilajgcego silnik powietrzny.

Przewéd do zasysania cieczy

® Uzywajac pompy prowadzacej (acetalowej), nalezy
zastosowac weze przewodzace. Uzywajac pompy
nieprzewodzacej, nalezy uziemic uktad cieczy.
Przeczyta¢c Uziemienie na stronie 8. Przytacze
wlotu cieczy ma srednice 1/2 cala lub 3/4 cala.

® (Cisnienie wlotu cieczy przekraczajgce 0,1 MPa
(1 bar, 15 psi) skraca zywotnos¢ membrany.

Przewéd wylotu cieczy

A UWAGA

Zastosowanie zaworu spustowego cieczy (H) w
instalaciji jest niezbedne w celu obnizenia cisnienia w
przewodzie w przypadku jego zatkania. Patrz rys. 2.
Zawor spustowy zmniejsza ryzyko odniesienia
powaznych obrazen na skutek rozprysku ptynu do oczu
lub na skoére lub powstania zanieczyszczen
substancjami niebezpiecznymi podczas wyrownywania
cisnienia. Zamontowac zawor w poblizu wylotu cieczy z
pompy.

1. Stosowac przewody ptynow przewodzace
prad elekiryczny (K). Wylot cieczy ma srednice
1/2 cala lub 3/4 cala Przykrecic¢ $rubg ztacze cieczy
do wylotu pompy. Nie dokreca¢ nadmiernie.

2. W razie potrzeby zamontowac regulator cieczy (J) na
wylocie cieczy z pompy, aby méc sterowac
cisnieniem cieczy (patrz rys. 2). Patrz Przewéd
powietrza, krok 1a, aby zobaczy¢ inng metode
kontrolowania cisnienia.

3. Zatozy¢ zawor spustowy ciec_zy (H) w poblizu wylotu
cieczy. Przeczyta¢c OSTRZEZENIE powyzej.
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Montaz

Zawor odpowietrzania cieczy

A PRZESTROGA

Niektore instalacje moga wymagac zastosowania
zaworow uwalniania nadmiaru cisnienia na wylocie
pompy w celu zapobiegniecia powstaniu nadcisnienia i
rozerwaniu pompy lub weza. Patrz rys. 1.

Rozszerzenie sie cieczy w przewodzie wylotowym pod
wptywem ciepta moze spowodowac powstanie
nadcisnienia. Sytuacja taka moze zaistnie¢ w
przypadku, gdy przewody o znacznej dtugosci sg
wystawione na dziatanie stonca lub otaczajacej
temperatury albo podczas pompowania cieczy o nizszej
temperaturze (np. podziemnego zbiornika) do miejsca
o temperaturze wyzszej.

Nadmierne cisnienie moze powstac rowniez wtedy,
gdy pompa typu Husky jest stosowana do ttoczenia
cieczy do pompy ttokowej, ktorej zawor wlotowy nie
domyka sie, co powoduje wttaczanie cieczy z
powrotem do przewodu.

Wentylacja odprowadzajaca
Przeczyta¢c Niebezpiec- zenstwo
toksycznego dziatania ptynéw

A é na stronie 3.
A\ S W

Nalezy upewni¢ sie, ze wentylacja uktadu jest
odpowiednia dla danego typu instalacji. Przy
pompowaniu cieczy fatwopalnych i niebezpiecznych
powietrze musi by¢ odprowadzane w bezpieczne
miejsce, z dala od osob, zwierzat, miejsc
przetwarzania zywnosci oraz wszelkich zrodet
zaptonu.

Przeczyta¢c Niebezpiec-
zenstwo pozaru i wybuchu
na stronie 3.

Uszkodzenie membrany spowoduje pompowanie
cieczy do wylotu wraz z powietrzem. Na koncu
przewodu wylotowego powietrza umiesci¢ odpowiedni
pojemnik na zbieranie cieczy. Patrz rys. 2.

A Zamontowac zawor miedzy przytaczami wlotu i wylotu
cieczy.

A Przytaczyé przewdd wlotu cieczy w tym miejscu.

Przytaczy¢ przewdd wylotu cieczy w tym miejscu.
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Ztacze wylotu powietrza jest typu 3/8 npt(f). nie nalezy

zmniejszac srednicy wylotu powietrza. Nadmierne
zmniejszenie przekroju wylotu powietrza moze byc¢

przyczyna nieprawidtowej pracy pompy.

Patrz Odprowadzanie zuzytego powietrza na rys. 2.
Usuwac powietrze do oddalonego miejsca w nastepujacy
sposob:

1. Odkrecic ttumik (W) z przytacza wylotu powietrza z
pompy.

2. Zamontowac przewodzacy prad elektryczny waz
wylotu powietrza (X) i przytaczy¢ ttumik do drugiego
konca tego weza. Minimalna srednica wewnetrzna
weza wylotu powietrza wynosi 10 mm (3/8 cala).
Jezeli wymagane jest zastosowanie weza dtuzszego
niz 4,57 m (15 stop), nalezy uzy¢ weza o wiekszej
srednicy. Przewod nie moze byc zagiety pod ostrym
katem ani zagnieciony.

3. Na koncu przewodu wylotowego powietrza umiescic
pojemnik (Z) na zbieranie cieczy na wypadek, gdyby
doszto do uszkodzenia membrany. Patrz rys. 2.
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Regula
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MONTAZ NATRYSKU
POWIETRZNEGO L

«— L 9074A

L MONTAZ
UZYCIEM

LEGENDA

A Pompa

C Przewodzacy prad elektryczny przewod
doprowadzajacy powietrze

D Szybkie roztgczanie przewodu powietrza

H  Zawor spustowy cieczy (wymagany)

K Przewodzacy prad elekiryczny waz doprowadzajacy

ciecz

Przewod ssacy cieczy

Y Przewod uziemiajacy (wymagany; patrz strona 8

po wskazéwki dotyczace instalaciji)

P
...... LEGENDA
A Pompa
C Przewodzacy prad elektryczny waz
T doprowadzajacy powietrze
K E Zawdr zamykajacy doptyw powietrza

do pistoletu pistoletu

Filtr przewodu powietrza

Regulator powietrza pistoletu

Zawor spustowy cieczy (wymagany)

Waz cieczy przewodzacy prad elekiryczny
Zawor obrotowy

VDOV XIGT

Przewodzacy prad elektryczny przewdd
doprowadzajacy powietrze do pistoletu
Pistolet do natrysku powietrznego

Kubet 5-galonowy
Mieszadto

9076A

rys. 2

<<c-Hwm

po instrukcje dotyczace instalacji)

LEGENDA

W Thumik
X Przewodzacy prad elektryczny waz wylotu powietrza
Z Pojemnik przy oddalonym wylocie powietrza

Wszystkie czesci pompy, pracujace na mokro lub nie,
musza byé kompatybilne z pompowana ciecza.

LEGENDA

B Zawor upustowy powietrza gtownego
(wymagane do pompy)

Przewodzacy prad elektryczny przewdd
doprowadzajacy powietrze

Szybkie roztgczanie przewodu powietrza
Zawor powietrza gtownego (dla akcesoriow)
Filtr przewodu powietrza

Regulator powietrza pompy

Zawor spustowy cieczy (wymagany)

tor cieczy (opcjonalny)

Przewodzacy prad elektryczny waz
doprowadzajacy ciecz

Przewod ssacy cieczy

Podziemny zbiornik zasobnikowy

Wspornik do montazu $ciennego

Przewod uziemiajacy (wymagany; patrz strona 8
po instrukcje dotyczace instalacji)

55-GALONOWEJ POMPY Z
KORKA K

C\ D \>‘ 2 H

Y~

P |
[¢

¢ 9075A

Przewodzacy prad elektryczny przewodd powrotu cieczy

Przewod uziemiajacy (wymagany; patrz strona 8

WYLOT POWIETRZA

04054
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Montaz

Uziemienie

A UWAGA

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU |
WYBUCHU
Pompa musi by¢ uziemiona. Przed
uruchomieniem pompy, instalacje nalezy
podtaczy¢ do przewodu ochronnego lub
uziemi¢ w sposob opisany ponizej. Przeczyta¢ rowniez
Niebezpieczenstwo pozaru i wybuchu na
stronie 3.

Pompa acetalowa Husky 515 posiada widkna ze stali
nierdzewnej, dlatego tez czesci pracujace na mokro
przewodzg elekirycznosc. Uziemi¢ czesci pracujace na
mokro mozna poprzez zamocowanie przewodu
uziemiajgcego do sruby uziemiajacej (106). Patrz
Sruba uziemiajaca na stronie 25.

Pompy metalowe Husky 716 posiadajg tasme
uziemiajgca taczacy zaciski V (109). Przytwierdzic¢
przewod uziemiajgcy do tasmy uziemiajacej za pomoca
sruby, podktadki zabezpieczajacej oraz nakretki, jak
pokazano w czesci Szczegoty uziemienia na

stronie 27.

Pompy Husky 515 (polipropylenowe i PVDF) nie sa
przewodzgce.

Podczas pompowania przewodzacych tatwopalnych
cieczy, nalezy zawsze uziemi¢ caty system cieczy
poprzez dopilnowanie, zeby system ten posiadat
sciezke elektryczng do prawdziwego uziemienia (patrz
rys. 3). Nigdy nie uzywac¢ pompy polipropylenowej lub
pompy PVDF z nieprzewodzacymi palnymi cieczami,
jak to zostato okreslone w lokalnym kodeksie ochrony
przeciwpozarowej.

Kodeks US (NFPA 77 Elektrycznos¢ statyczna) zaleca
przewodnos$¢ wiekszg od 50 x 10712 Siemens/metr
(mhos/metr) powyzej stosowanego zakresu
temperatury roboczej celem zmniejszenia ryzyka
pozaru. Skontaktowac sie z dostawcg cieczy, aby
okresli¢ przewodnosc lub opor stosowanej cieczy.
Opér musi by¢é mniejszy niz 2 x 1012 ohm-centymetr.

Aby zmniejszy¢ ryzyko powstawania wytadowan
statycznych, pompe i pozostate urzadzenia
wykorzystywane lub umieszczone w obszarze pracy
pompy nalezy uziemic¢. Szczegotowe zalecenia
dotyczace wykonania uziemienia mozna znalez¢ w
lokalnych przepisach dotyczacych instalaciji
elektrycznych.

UWAGA: Podczas pompowania przewodzacych
tatwopalnych cieczy pompa polipropylenowsg lub pompa
PVDF, zawsze nalezy uziemi¢ uktad cieczy. Patrz
UWAGA powyzej. rys. 3 pokazuje zalecang metode
uziemiania zbiornikow z tatwopalnymi cieczami podczas
ich napetniania.

8 332154

Nastepujacy sprzet nalezy uziemic:

® Pompa: Pompa metalowa ma tasme uziemiajgca
przed srodkiem obudowy. Pompa acetalowa posiada
srube uziemiajacg na gérnym rozdzielaczu. Potaczy¢
koncowke bezzaciskowg przewodu uziemiajgcego z
tasmag uziemiajgca lub srubg uziemiajgca, a koncowke
przewodu uziemiajgcego z zaciskiem potaczyc¢ z
prawdziwym uziemieniem. Aby zamoéwi¢ przewod
uziemiajacy i zacisk, nalezy zamoéwi¢ czesc
nr222011.

® Weze powietrza i cieczy: Stosowac wytacznie weze
przewodzace prad elektryczny.

® Sprezarka powietrza: Stosowac sie do wskazowek
producenta.

® Kubfy do rozpuszczalnikéw stosowane podczas
przeptukiwania: Stosowac sie do lokalnie
obowigzujacych przepisow. Nalezy stosowac
wytacznie uziemione kubty metalowe, ktore
przewodza prad. Nie stawia¢ wiader na powierzchni
nieprzewodzacej, jak papier czy karton,
przerywajacej ciagtos¢ obwodu uziemienia.

® Zbiornik zasilania cieczg: Stosowac sie do lokalnie
obowigzujacych przepisow.

LEGENDA UZIEMIANIE POMPY

Pompa

Zawor spustowy cieczy (wymagany)

Zawor dozowania

Przewod odprowadzania cieczy

Uziemienie sekgcji hydraulicznej za pomoca tasmy
uziemiajacej lub $ruby uziemiajacej (wymagane w
przypadku pomp metalowych lub acetalowych)

Z Przewod uziemiajgcy zbiornik (wymagany)

<—-nI>

A Waz musi by¢ przewodzacy.

A Dysza zaworu dozowania musi dotykac zbiornika.

9079A

rys. 3




Montaz

Zamiana kierunku ustawienia przytaczy
wlotu i wylotu cieczy (Husky 515)

Kierunek ustawienia przytaczy wlotu i wylotu cieczy
mozna zmienic przez ponowne utozenie rozdzielaczy.
W przypadku modelu Husky 515, patrz rys. 4.

W przypadku modelu Husky 716, patrz rys. 5.

Uwolni¢ cisnienie. Patrz Procedura
& uwalniania nadmiaru cisnienia,
strona 10.

2. Usunag¢ cztery nakretki (109) lub sworznie (105)
rozdzielacza.

3. Obrécic rozdzielacz do zgdanej pozycji, ponownie
zamocowac nakretki lub sworznie i dokrecic
momentem 9 do 10 Nem (80 do 90 funtow/cal).
Patrz Kolejnos¢ dokrecania, strona 29.

UWAGA: Przed przymocowaniem rozdzielacza
upewnic sie, czy wszystkie pierscienie o-ring
rozdzielacza sg odpowiednio umieszczone.
Pierscienie o-ring rozdzielacza (139) przedstawiono
narys. 7irys. 8.

UWAGA: Pompy z zaworami zwrotnymi typu , kaczy
dziob” wysytane sg rozdzielaczem wlotu na gorze i
rozdzielaczem wylotu na dole. Patrz strona 14, aby
uzyskac szczegotowe informacie.

A Dokreci¢ momentem 9 do 10 Nem (80 do 90 funtow/cal).
Patrz Kolejnos¢ dokrecania, strona 29.

rys. 4

9065A

A Dokreci¢ momentem 9 do 10 Nem (80 do 90 funtow/cal).
Patrz Kolejnos¢ dokrecania, strona 29

332154
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Obstuga

Procedura usuwania nadmiaru ciSnienia

A UWAGA

NIEBEZPIECZENSTWO — URZADZENIE POD

CISNIENIEM

Urzadzenie jest stale pod cisnieniem az do chwili

recznej dekompresji uktadu. Aby unikna¢ ryzyka

powaznych obrazenh ciata spowodowanych przez

ciecz pod cisnieniem, przypadkowe rozpylenie z

pistoletu lub bryzganie cieczy, nalezy przestrzegac

niniejszej procedury za kazdym razem, gdy:

® wydane zostanie polecenie usuniecia nadmiaru
cisnienia,

® przestajemy pompowac,

® przeprowadzane jest sprawdzanie, czyszczenie i
serwis urzadzen systemu,

® wymieniane lub oczyszczane sg dysze cieczy.

1. Odcia¢ doptyw powietrza do pompy.
2. Otworzy¢ zawor dozujacy, jesli wystepuje.

3. Otworzy¢ zawor spustowy cieczy w celu uwolnienia
catego cisnienia cieczy po wczesniejszym
przygotowaniu pojemnika na wyptywajaca ciecz.

Ptukanie pompy przed pierwszym uzyciem

Pompa byta testowana w wodzie. Przed pierwszym
uzyciem nalezy doktadnie przeptuka¢ pompe zgodnym
rozpuszczalnikiem.

Pompy zasilajace reaktor, czesci o numerach 246484,
246485 i 257447, testowane byly przy uzyciu lekkiego
oleju, ktory pozostawiono w ciggach cieczy. W celu
unikniecia zanieczyszczenia cieczy olejem, przeptukac
sprzet zgodnym rozpuszczalnikiem przed jego
zastosowaniem. Postepowac¢ wedtug krokow podanych
w czesci Uruchamianie i regulacja pompy.

Uruchamianie i regulacja pompy

‘ Przeczyta¢ Niebezpiec-
1 3 A i
. 0 zenstwo toksycznego dzia-

tania ptynow na stronie 3.

W przypadku podnoszenia pompy
A nalezy postepowac wedtug Procedury

uwalniania nadmiaru cisnienia
przedstawionej powyzej.
pompa jest

A\ S WY
3. odpowiednio

uziemiona. Przeczyta¢ Niebezpieczenstwo
pozaru i wybuchu na stronie 3.

Upewnic sie, ze

4. Sprawdzi¢ szczelnosc¢ wszystkich potaczen.
Na gwintach zewnetrznych nalezy zastosowac
odpowiedni ptynny uszczelniacz. Dokreci¢ mocno
taczniki wlotu i wylotu cieczy. Nie dokrecac
nadmiernie tgcznikéw do pompy.

10 332154

5. Wiozyc¢ rure ssaca (jesli jest stosowana) do
pompowanej cieczy, aby ja pompowac.

UWAGA: Jesli cisnienie wlotu cieczy przekracza 25%
wartosci wylotowego cisnienia roboczego, kulowe
zawory zwrotne nie beda domykac sie dostatecznie
szybko, czego efektem bedzie nieefektywna praca
pompy.

6. Wiozy¢ koniec weza cieczy (K) do odpowiedniego
pojemnika.

7. Zamknac¢ zawor spustowy cieczy (H).

8. Przy zamknietym regulatorze powietrza pompy (G),
otworzy¢ wszystkie zawory upustowe powietrza
gtownego (B, E).

9. Jesli waz cieczy wyposazony jest w mechanizm
dozujacy, to podczas wykonywania nastepnej
czynnosci zapewnic, by pozostat on otwarty. Powoli
otwierac¢ regulator powietrza (G) az do uruchomienia
pompy. Utrzymywac¢ powolng prace pompy az do
odpowietrzenia wszystkich przewodow i do zalania
pompy.

Podczas przeptukiwania uruchomi¢ pompe na
dostatecznie dtugi czas, aby doktadnie oczyscic
pompe i weze. Zamkna¢ regulator powietrza. Wyjac
rurke ssaca z rozpuszczalnika i umiescic w cieczy,
ktora ma by¢ pompowana.

Obstuga pomp zdalnie sterowanych

1. Rys. 2 oraz rysunki poszczegolnych czesci.
Wykonac¢ powyzsze kroki od 1 do 8 procedury
Uruchamianie i regulacja pompy.

2. Otworzyc regulator powietrza (G).

Przed podaniem zewnetrznego sygnatu pompa moze
wykonac jeden cykl pracy. Istnieje ryzyko obrazen
ciata. Jesli pompa cyklicznie pracuje, to przed
przystgpieniem do dalszych czynnosci nalezy
zaczekac, az pompa sie zatrzyma.

3. Pompa bedzie pracowac przy naprzemiennym
zwiekszaniu i zmniejszaniu cisnienia na ztgczach
wciskanych (16).

UWAGA: Pozostawienie sinika powietrznego pod
cisnieniem przez dtuzszy okres czasu przy niepracujacej
pompie moze skroci¢ zywotnos¢ membrany. Mozna
temu zapobiec stosujgc 3-drozny zawor
elektromagnetyczny automatycznie uwalniajgcy cisnienie
po zakonczeniu cyklu pomiarowego.

Wytaczenie pompy

AN

Na zakonczenie zmiany roboczej
uwolni¢ cisnienie jak opisano w
Procedurze usuwania nadmiaru
cisnienia po lewej.




Konserwacja

Smarowanie

Zawor powietrza smarowany jest w fabryce, zeby dziatat
bez koniecznosci dodatkowego smarowania. Chcac
dodatkowo nasmarowac zawor, zdja¢ waz z wlotu
powietrza pompy i dodawac dwie krople oleju
maszynowego do wlotu powietrza co 500 godzin
dziatania lub co miesigc.

A PRZESTROGA

Nie smarowac nadmiernie pompy. Olej jest wyrzucany
przez ttumik, co moze spowodowac zanieczyszczenie
zasysanej cieczy lub innych urzadzen. Nadmierne
smarowanie moze byc¢ rowniez przyczyna
nieprawidtowej pracy pompy.

Przeptukiwanie i sktadowanie

Ptuka¢ pompe, uszkodzeniu pompy w wyniku zasychania
lub zamarzania pompowanej cieczy wewnatrz pompy.
Uzywac kompatybilnego rozpuszczalnika.

Pompe nalezy przeptukiwac i usuwaé z niej cisnienie
kazdorazowo przed sktadowaniem jej przez dtuzszy
okres czasu.

Przeczyta¢ czes¢ Procedura
& usuwania nadmiaru ci$nienia na

stronie 10.

Dokrecanie potaczen gwintowanych

Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ wszystkie weze pod
katem zuzycia lub uszkodzenia i w razie potrzeby
wymienic je na nowe. Upewni¢ sie, ze wszystkie
potaczenia gwintowane sg mocno dokrecone i szczelne.

Sprawdzic taczniki. W razie potrzeby dokrecic je.
Niezaleznie od zastosowan pompy, jako ogoélng zasade
zaleca sie dokrecanie tgcznikow co dwa tygodnie. Patrz
Kolejno$é dokrecania, strona 29.

Harmonogram przegladéw okresowych

Ustali¢ plan konserwaciji zapobiegawczej na podstawie
historii obstugi technicznej pompy. Jest to szczegodlnie
wazne w celu zapobiezenia wyciekom lub
nieszczelnosciom na skutek uszkodzenia membrany.
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Rozwigzywanie problemow

A\

Przeczyta¢ Procedure usuwania nadmiaru cisnienia na stronie 10 i uwolnié ci$nienie przed sprawdzaniel
lub serwisowaniem sprzetu. Przed demontazem pompy sprawdzi¢ wszystkie mozliwe przyczyny usterek.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Pompa nie pracuje albo wykonuje
jeden cykl pracy i zatrzymuje sie.

Zablokowany lub zanieczyszczony
zawor powietrza.

Korzystac z powietrza filtrowanego.

Pompa pracuje, gdy jest wytaczona lub
nie utrzymuje zgdanego cisnienia po
wytaczeniu.

Przeciekajace zawory kontrolne lub Wymienic.
pierscienie o-ring.
Zuzyte kulowe zawory zwrotne albo Wymienic.

zawory zwrotne typu ,kaczy dziob”
albo prowadniki.

Sprawdzi¢, czy w prowadnicy nie
zaklinowata sie kula.

Naprawic lub wymienic.

Zuzyte uszczelki watu membranowego.

Wymienic.

Pompa pracuje nieprawidtowo.

Zatkany przewod ssacy.

Sprawdz; oczysc.

Klejace sie lub nieszczelne zawory
kulowe.

Oczyscic¢ lub wymienic.

Peknieta membrana. Wymienic.
Pompowana ciecz zawiera pecherzyki | Luzny przewod ssacy. Dokrecic.
powietrza.

Peknieta membrana. Wymienic.

Poluzowane rozdzielacze albo
uszkodzone pierscienie o-ring
rozdzielacza.

Dokrecic¢ sworznie lub nakretki
rozdzielacza; wymienic pierscienie
o-ring.

Poluzowane ptyty membrany od strony | Dokrecic.
uktadu hydraulicznego.

Ciecz w wydmuchiwanym powietrzu. Peknieta membrana. Wymienic.
Poluzowane ptyty membrany od strony | Dokrecic.
uktadu hydraulicznego.

Zuzyte uszczelki watu membranowego. | Wymienic.

Pompa wyrzuca powietrze z zaciskow
(pompy metalowe).

Poluzowane zaciski.

Dokrecic¢ nakretki zaciskow.

Uszkodzony pierscien o-ring zaworu
powietrza.

Sprawdzic¢; wymienic.

Ciecz wycieka z zaworow zwrotnych
pompy.

Zuzyte lub uszkodzone pierscienie
o-ring zaworu zwrotnego.

Sprawdzi¢; wymienic.
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Serwisowanie

Zawor powietrza (Pompy Husky 515 i Husky 716)

UWAGA: Dostepny jest zestaw naprawczy zaworu powietrza 241657. Czesci zawarte w tym zestawie oznaczone sa
krzyzykiem (T) na rys. 6 oraz na rysunkach poszczegolnych czesci i listach. Do zestawu dotgczona jest tubka smaru
0golnego zastosowania 111920. Serwisowac¢ zawor powietrza w nastepujacy sposob. Patrz rys. 6.

1. Uwolnié ci$nienie. Patrz UWAGI:
& Procedura usuwania nadmiaru

° . . ] .
ciénienia na stronie 10. Zaktadajac kazda uszczelke U-ksztattng (2) na kazdy

nurnik (7) nalezy upewnic sie, ze wargi uszczelki
U-ksztattnej sa skierowane w strone koncowki

2. Zdjac¢ pokrywe (10) i pierscienie o-ring (4). nurnika z zaciskiem (mniejszej koncowki).
3. Wyjac nurniki (7), suwaki (8), sworznie suwakow (9) i ® Wsuwajac nurniki (7) w otwory, wsuwac je
ptyte zaworu (14) ze $rodkowej obudowy (11). koncdwkami z zaciskiem (mniejszymi koncowkami)

skierowanymi w strone srodkowej obudowy (11).
4. Oczyscic¢ wszystkie czesci i sprawdzic, czy nie sg

uszkodzone Iub zuzyte. 7. Nasmarowac sworznie suwakow (9) i wsuna¢ je do

przeznaczonych dla nich otwordow.

UWAGA: Montujac nowy zestaw naprawczy zaworu
powietrza 241657, nalezy wykorzysta¢ wszystkie 8. Zamontowac suwaki (8). Upewnic¢ sie, ze suwaki
czesci zawarte w zestawie. sprzegng sie z koncowkami nurnikow z zaciskami (7)

. ) ) ) oraz sworzniami suwakow (9).
5. Nasmarowac powierzchnie docierang ptyty zaworu

(14) i zamontowac tg ptyte z powierzchnig docierang

skierowana ku gorze. 9. Nasmarowac pierscien o-ring (4) i umiescic¢ go

w wyztobieniu wokot otwarcia pokrywy srodkowej

6. Nasmarowac otwory obudowy srodkowej (11), obudowy (11).

zatozy¢ uszczelki U-ksztattne (2) na nurniki (7)

i wsuna¢ nurniki do przeznaczonych otworow. 10. Przykrecic¢ srubami pokrywe (10) do srodkowej
Nalezy zapoznac sie z nastepujacymi waznymi obudowy i dokreci¢ pokrywe momentem 9,0 do
uwagami dotyczacymi montazu: 13,6 Nem (80 do 100 funtow/cal).

UWAGA: Obudowa srodkowa (11)
pokazana jest jako oddzielona od
oston pneumatycznych, ale do tego
serwisowania nie ma koniecznosci
zdejmowania tych oston. Nalezy
pozostawi¢ obudowe srodkowg i
ostony pneumatyczne.

'I' Zawarto w zestawie naprawczym zaworu

powietrza 241657

Dokreci¢ momentem 9,0 do 13,6 Nem
(80 do 100 funtéw/cal).

Natozy¢ smar.

Natozy¢ smar na powierzchnie docierana.

\ ZUN)JNAN
‘ » NA
Przed montazem natozy¢ smar na otwory obudowy Z '
srodkowej (11). X \ \
Wargi uszczelek skierowane w strone koncéwki nurnika (7) %% QTA

z zaciskiem (mniejszej koncowki). 81’

> B PR D

Mocowacé koncowkami z zaciskami (mniejsze koncowki) QTA
skierowanymi w strone $rodka obudowy srodkowej (11).

9069A

rys. 6
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Serwisowanie

Kulowe zawory zwrotne albo zawory
zwrotne typu ,kaczy dziéb”

UWAGA: Zestaw naprawczy sekcji hydraulicznej DO5XXX
jest dostepny. Patrz strona 22 w celu zamoéwienia
wtasciwego zestawu dla posiadanej pompy. Czesci
zawarte w tym zestawie oznaczone sg podwojnym
krzyzykiem () na rys. 7 i na rys. 8 oraz na rysunkach
poszczegolnych czesci i listach. Do zestawu dotaczony
jest smar ogolnego zastosowania 111920 oraz klej
113500.

A 1.

Uwolnié cisnienie. Patrz
Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia na
stronie 10.

2. Zdjac¢ gorny i dolny rozdzielacz (102, 103).

3. Zdjac¢ wszystkie czesci oznaczone krzyzykiem (1) na
rys. 7 irys. 8.

4. Woyczyscic¢ wszystkie czesci i wymienic¢ zuzyte albo
uszkodzone czesci.

5. Ztozy¢ ponownie pompe.

UWAGA: Nakretki rozdzielacza (109) lub sworznie
(105) dokreci¢c momentem 9 do 10 Nem (80 do
90 funtow/cal). Patrz Kolejnos¢ dokrecania,
strona 29.

14 332154

Wiot i wylot pomp z zaworem zwrotnym
typu ,kaczy dziéb”

Pompy z zaworem zwrotnym typu ,.kaczy dziob” wysytane
sg z rozdzielaczem wlotu na gorze a rozdzielaczem
wylotu na dole. Aby rozdzielacz wlotu byt na dole a
rozdzielacz wylotu na gorze nalezy kazdy z czterech
zespotow zaworow typu ,kaczy dziob” obracac¢ pionowo
180° jak pokazano ponizej.
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Serwisowanie

Husky 515 Husky 716

/\105

102

Dokreci¢ momentem 9 do 10 Nem
(80 do 90 funtow/cal). Patrz
Kolejnos¢ dokrecania, strona 29.

9067A

rys.7

A Dokreci¢ momentem 9 do 10 Nem
(80 do 90 funtow/cal). Patrz
rys. 8 Kolejnos¢ dokrecania, strona 29. 9081A
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Serwisowanie

Membrany (Husky 515)

Demontaz

1. Uwolnié ci$nienie. Patrz
Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia na

AN

stronie 10.

Zdjac¢ rozdzielacze (102 i 103) oraz ostony
hydrauliczne (101).

UWAGA: Upewnic sig, czy wszystkie czesci zaworu
zwrotnego sg na miejscu. Patrz rys. 7 na stronie 15.

Zdjac¢ jedng z ptyt membrany od strony uktadu
hydraulicznego (105) (tg, ktorg pierwsza uda sie
poluzowac uzywajac klucza maszynowego na
srubach szesciokatnych) i wyciaggna¢ wat
membranowy ze srodkowej obudowy (11).

Membrany typu overmolded: Sworznie ostony
pneumatycznej moga utrudni¢ zdjecie membran typu
overmolded pompy 515. Wykorzystac ptaska
powierzchnig, ktora miesci sie miedzy wzorem
sworzni, aby moc nacisng¢ jedng z membran w celu
przesuniecia watu membranowego na jedng strone.
Naciska¢ tak dtugo, az druga membrana oddzieli sie
od ostony pneumatycznej. Obraca¢ odtaczong
membrane w kierunku odwrotnym do ruchu
wskazowek zegara do momentu uwolnienia zespotu
membrany. Wyciagna¢ drugi zespot membrany wraz
z watem (15) ze srodkowej obudowy. (11)

Uzyc¢ klucza maszynowego na ptaszczyznach watu
membranowego (15), aby zdja¢ z niego drugg ptyte
membrany od strony uktadu hydraulicznego (105).

Membrany typu overmolded: Uzy¢ klucza
maszynowego na ptaszczyznach watu
membranowego (15), aby zdja¢ drugg membrane.

Wykrecic sruby (106), zdjac lewa (114) i prawg
(113) ostone pneumatyczng i usuna¢ wszelkie stare
uszczelki (12) z koncow srodkowej obudowy (11) i
powierzchni oston pneumatycznych.

Zdja¢ uszczelki U-ksztattne watu membrano-
wego (416) oraz pierscienie o-ring kotka
srodkujgcego (1).

Sprawdzi¢ czesci pod katem uszkodzen i w razie
potrzeby wymienic.

332154

UWAGA: Zestaw naprawczy sekcji hydraulicznej DO5XXX jest dostepny. Patrz strona 22 w celu zamodwienia wtasciwego
zestawu dla posiadanej pompy. Czesci zawarte w tym zestawie oznaczone sa podwojnym krzyzykiem (f) na rys. 9 oraz
na rysunkach poszczegolnych czesci i listach. Do zestawu dotgczony jest smar ogolnego zastosowania 111920 oraz
klej 113500. Serwisowa¢ membrany w nastepujacy sposob. Patrz rys. 9.

Ponowny montaz

1.

Wiozy¢ uszczelke U-ksztattng watu membranowego
(416) oraz pierscien o-ring kotka srodkujacego (1) w
otwory srodkowej obudowy (11).

UWAGA: Upewnic sig, czy wargi uszczelki U
skierowane sg na zewnatrz srodkowej obudowy.

Ustawi¢ otwory w uszczelce (12) w linii z otworami
na koncu srodkowej obudowy (11) i za pomoca
szesciu srub (106) przytwierdzi¢ ostone
pneumatyczng (113 lub 114) do konca srodkowej
obudowy (11). Dokreci¢ sruby momentem 4,0 do
5,1 Nem (35 do 45 funtow/cal).

Ustawi¢ ostone wylotu (13) oraz pierscien o-ring (4)
na srodkowej obudowie (11).

Powtorzy¢ kroki 1 i 2 dla drugiego konca srodkowej
obudowy oraz dla pozostatej ostony pneumatycznej.

Naniesc preparat Locite sredniej mocy (niebieski) lub
jego odpowiednik na gwinty ptyt membrany po
stronie uktadu hydraulicznego (105). Na jednym
koncu watu membranowego (15) zamontowac
nastepujace czesci (patrz odpowiednia kolejnos¢ na
rys. 9): ptyte membranowg od strony uktadu
pneumatycznego (6), membrane zapasowa (402,
uzywana tylko w modelach pomp z membranami
PTFE), membrane (401) i ptyte membranowg od
strony uktadu hydraulicznego (105).

UWAGA: Stowa “AIR SIDE” (strona ukfadu
pneumatycznego) na membranie (401), membranie
zapasowej (402, uzywanej tylko w modelach pomp z
membranami PTFE) oraz ptaskiej stronie ptyty
membranowej od strony uktadu pneumatycznego (6)
muszg by¢ skierowane w strone watu
membranowego (15).

Membrany typu overmolded: Zamontowac ptyte
od strony uktadu pneumatycznego (6) na membranie
(401). Stowa AIR SIDE na ptycie od strony uktadu
pneumatycznego nie moga by¢ skierowane w strone
membrany. Nanies¢ sredniej mocy (niebieski) klej
do gwintow na gwinty zespotu membrany.

Recznie przykrecic zespot srubami do wata
membranowego (15).



Natozy¢ smar na wat membranowy (15) i ostroznie
(nie niszczac uszczelek U-ksztattnych watu)
przesunac wat (15) przez otwor srodkowej
obudowy (11).

Powtorzy¢ krok 5 dla drugiego konca watu
membranowego (15) i dokrecic¢ ptyty membranowe
od strony uktadu hydraulicznego (105) momentem
9 do 10 Nem (80 do 90 funtow/cal) przy maksimum
100 rpm.

Membrany typu overmolded: Sworznie ostony
pneumatycznej moga utrudni¢ montaz membran
typu overmolded pompy 515. Potrzebne sg dwie
osoby. Wykorzysta¢ ptaskg powierzchnie, ktora
pasuje miedzy wzor sworzni, aby méc naciskac¢ na
membraneg, ktora zostata juz zamontowana.
Naciska¢ dotad, az wat membranowy wysunie sie
drugim koncem srodkowej obudowy na tyle, zeby
moc przyczepi¢ drugi zespot membrany. Wkrecié
Ssrubami zespot w watek (15) i dokre¢ go palcami do
oporu.

10.

Zainstalowac¢ ttumik (3).

Upewnic¢ sie, czy wszystkie czesci zaworu zwrotnego
sg na miejscu. Patrz rys. 7 na stronie 15.

Ponownie zamontowac ostony hydrauliczne (101)
oraz rozgateziacze (102 i 103) i dokreci¢ pokrywe
cieczy oraz nakretki rozgateziacza (109) momentem
9 do 10 Nem (80 do 90 funtéw/cal). Patrz
Kolejno$é dokrecania, strona 29.

332154 17



Serwisowanie

Membrany (Husky 515)

Membrana HD typu overmolded

T Dotaczono do zestawu naprawczego sekcji hydraulicznej
DO5SXXX

A Montowac¢ wargami skierowanymi na zewnatrz srodkowej obudowy (11).

P>

Dokreci¢ momentem 4,0 do 5,1 Nem (35 do 45 funtow/cal).

Natozy¢ smar.

Stowa “AIR SIDE” na membranach (oraz na membranach zapasowych
wymaganych w modelach PTFE) muszg by¢ skierowane w strone wata
membranowego (15).

by¢ skierowana w strone watu membranowego (15).

Nanie$¢ preparat Loctite® $redniej mocy (niebieski) lub jego odpowiednik na
gwinty i dokreci¢ momentem 9 do 10 Nem (80 do 90 funtow/cal) przy
maksimum 100 rpm.

A Ptaska strona ptyty membranowej od strony uktadu pneumatycznego musi

Dokreci¢ momentem 9 do 10 Nem (80 do 90 funtow/cal).
Patrz Kolejnos¢ dokrecania, strona 29.

rys. 9
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Serwisowanie

Membrany (Husky 716)

UWAGA: Zestaw naprawczy sekcji hydraulicznej DO5XXX jest dostepny. Patrz strona 22 w celu zamodwienia wtasciwego
zestawu dla posiadanej pompy. Czesci zawarte w tym zestawie oznaczone sa podwojnym krzyzykiem (f) na rys. 10 oraz
na rysunkach poszczegolnych czesci i listach. Do zestawu dotgczony jest smar ogolnego zastosowania 111920 oraz
klej 113500. Serwisowa¢ membrany w nastepujacy sposob. Patrz rys. 10.

Demontaz Ponowny montaz

Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia na

j 1. Uwolnié ci$nienie. Patrz

stronie 10.

Zdjac¢ rozdzielacze (102) oraz ostony
hydrauliczne (101).

UWAGA: Upewnic sig, czy wszystkie czesci zaworu
zwrotnego sg na miejscu. Patrz rys. 8 na stronie 15.

Zdja¢ tasme uziemiajgca z zaciskow V-ksztattnych
(109) i zdja¢ zaciski V-ksztattne.

Zdjac¢ jedng z ptyt membranowych od strony uktadu
hydraulicznego (133) (tg, ktorg pierwsza uda sie
poluzowac¢ uzywajac klucza maszynowego na
srubach szesciokatnych) i wyciaggna¢ wat
membranowy ze srodkowej obudowy (11).

Membrany typu overmolded: Pewnie chwyci¢ obie
membrany wokot zewnetrznej krawedzi i obracac w
kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara.
Jeden zespot membrany uwolni sie a drugi
pozostanie przymocowany do watu membranowego
(15). Zdja¢ uwolniong membrane oraz ptyte od
strony uktadu pneumatycznego (6). Wyciagnac
pozostatg czes¢ zespotu membrany wraz z watkiem
(15) ze srodkowej obudowy (11).

Uzyc¢ klucza maszynowego na ptaszczyznach watu
membranowego (15), aby zdja¢ z niego drugg ptyte
membrany od strony uktadu hydraulicznego (133).

Membrany typu overmolded: Uzy¢ klucza
maszynowego na ptaszczyznach watu
membranowego (15), aby zdja¢ drugg membrane z
watu membranowego.

Wykrecic sruby (141) oraz ostone pneumatyczng
(136) i usung¢ wszelkie stare uszczelki (12) z
koncow srodkowej obudowy (11) i powierzchni
oston pneumatycznych.

Zdja¢ uszczelki U-ksztattne watu membranowego
(416) oraz pierscienie o-ring kotka srodkujacego (1).

Sprawdzi¢ czesci pod katem uszkodzen i w razie
potrzeby wymienic.

Wiozy¢ uszczelki U watu membranowego (416) oraz
pierscien o-ring kotka srodkujgcego (1) w koniec
otworu watu membranowego srodkowej

obudowy (11).

UWAGA: Upewnic sig, czy wargi uszczelki U
skierowane sg na zewnatrz srodkowej obudowy.

Ustawi¢ otwory w uszczelce (12) w linii z otworami
na koncu srodkowej obudowy (11) i za pomoca
szesciu srub (141) przytwierdzi¢ ostone
pneumatyczng (136) do konca srodkowej
obudowy (11). Dokreci¢ sruby momentem 4,0 do
5,1 Nem (35 do 45 funtow/cal).

Ustawi¢ ostone wylotu (13) oraz pierscien o-ring (4)
na srodkowej obudowie (11).

Powtorzy¢ kroki 1 i 2 dla drugiego konca srodkowej
obudowy oraz dla pozostatej ostony pneumatycznej.

Naniesc preparat Locite sredniej mocy (niebieski) lub
jego odpowiednik na gwinty srub (140). Na jednym
koncu watu membranowego (15) zamontowac
nastepujace czesci (patrz odpowiednia kolejnos¢ na
rys. 10): ptyte membranowag od strony uktadu
pneumatycznego (6), membrane zapasowa (402,
uzywana tylko w modelach pomp z membranami
PTFE), membrane (401) i ptyte membranowg od
strony uktadu hydraulicznego (133), pierscien o-ring
(115) oraz srube (140).

UWAGA: Stowa "AIR SIDE" (strona uktadu
pneumatycznego) na membranie (401), membranie
zapasowej (402, uzywanej tylko w modelach pomp z
membranami PTFE) oraz ptaskiej stronie ptyty
membranowej od strony uktadu pneumatycznego (6)
muszg by¢ skierowane w strone watu
membranowego (15).

Membrany typu overmolded: Zamontowac ptyte
od strony uktadu pneumatycznego (6) na membranie
(401). Stowa AIR SIDE na ptycie od strony uktadu
pneumatycznego nie moga by¢ skierowane w strone
membrany. Nanies¢ sredniej mocy (niebieski) klej do
gwintow na gwinty zespotu membrany. Recznie
przykreci¢ zespot srubami do wata membrano-

wego (15).
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8.

Natozy¢ smar na wat membranowy (15) i ostroznie
(nie niszczac uszczelek U-ksztattnych watu)
przesunac wat (15) przez otwor srodkowej
obudowy (11).

Powtorzy¢ krok 5 dla drugiego konca watu
membranowego (15) i dokreci¢ sruby watu
membranowego (140) momentem 9 do 10 Nem
(80 do 90 funtow/cal) przy maksimum 100 rpm.

Membrany typu overmolded: Powtorzy¢ krok 5 dla
drugiego konca watu membranowego (15).

Zainstalowac¢ ttumik (3).

Montujac zaciski V-ksztattne w kroku 10, ustawi¢
srodkowg obudowe (11) tak, aby wlot powietrza byt w
przyblizeniu 45° nad pozycja pozioma a ttumik (3) byt w
przyblizeniu w pozycji poziomej.

20
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10.

11.

12.

Natozy¢ cienka, rowng warstwe smaru na wnetrze
zacisku V-ksztattnego (109).

Ustawi¢ pokrywy cieczy (101), zamontowac zaciski
V-ksztattne (109) wokot ostony hydraulicznej i ostony
pneumatycznej, zamocowac tasme uziemiajaca na
zaciskach V-ksztattnych i dokreci¢ nakretki zacisku
V-ksztattnego momentem 9 do 10 Nem (80 do

90 funtow/cal). Patrz Kolejnos¢ dokrecania,
strona 29.

Upewnic¢ sie, czy wszystkie czesci zaworu zwrotnego
sg na miejscu. Patrz rys. 8 na stronie 15.

Zamontowac rozdzielacze (102) i dokreci¢ sworznie
rozdzielaczy (105) momentem 9 do 10 Nem (80 do
90 funtow/cal). Patrz Kolejnos¢ dokrecania,
strona 29.



Serwisowanie

Membrany (Husky 716)

rys. 10

T Zawarte w zestawie naprawczym czesci hydraulicznej DO5XXX

/AN

AN
N
/a\
N
/6\
/N

Montowac¢ wargami skierowanymi na zewnatrz srodkowej obudowy (11).

Dokreci¢ momentem 4,0 do 5,1 Nem (35 do 45 funtow/cal). Membrana HD typu overmolded

Natozy¢ smar.

Stowa "AIR SIDE" na membranach (oraz na membranach zapasowych wymaganych w
modelach PTFE) muszg by¢ skierowane w strone watu membranowego (15).

Ptaska strona ptyty membranowej od strony uktadu pneumatycznego musi by¢
skierowana w strone watu membranowego (15).

Nanie$¢ preparat Loctite® $redniej mocy (niebieski) lub jego odpowiednik na
gwinty i dokreci¢ momentem 9 do 10 Nem (80 do 90 funtow/cal) przy
maksimum

100 rpm.
Dokreci¢ momentem 9 do 10 Nem (80 do 90 funtow/cal).

Patrz Kolejnos¢ dokrecania, strona 29.

9072A
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Tabela pomp Husky 515 i1 Husky 716

Numer posiadanego modelu oznaczony jest na tabliczce znamionowej pompy. Aby okreslic numer modelu na podstawie
nastepujacej tabeli nalezy wybrac szes¢ cyfr oznaczajacych pompe, idac od lewej do prawej. Jako pierwsza cyfra
wystepuje zawsze litera D, oznaczajgca pompy membranowe Husky. Pozostate piec¢ cyfr okresla typ silnika
powietrznego oraz materiaty konstrukcyjne. Przyktadowo, pompa ze standardowym silnikiem powietrznym, acetalowg
sekcja hydrauliczna, gniazdami acetalowymi, kulami PTFE oraz membranami PTFEto model D 51 2 1 1.

Husky 716, NPT

Kolumna 1 Kolumna 2 Kolumna 3 Kolumna 4 Kolumna 5 Kolumna 6

Membrana Czesé
Pompa Silnik powietrzny hydrauliczna Prowadnice Kulki Membrany
D (dla wszystkich | 4 (Husky 515/716; | 1 (acetal) 2 (acetal) 1 (PTFE) 1 (PTFE)
pomp) ze zdalnym Husky 515, NPT

sterowaniem)

5 (Husky 515/716; | 2 (polipropylen) 3 (stal 3 (stal

standardowe) Husky 515, NPT nierdzewna 316) nierdzewna 316)

3 (aluminium) 9 (polipropylen) 5 (TPE) 5 (TPE)

4 (stal nierdzewna)
Husky 716, NPT

A (PVDF)

6 (Santopren®)

6 (Santopren®)

5 (PVDF)
Husky 515, NPT

D (typ ,kaczy dziob”)

7 (buna-N)

7 (buna-N)

A (acetal)
Husky 515, BSPT

B (polipropylen)
Husky 515, BSPT

C (aluminium)
Husky 716, BSPT

D (stal nierdzewna)
Husky 716, BSPT

E (PVDF)
Husky 515, BSPT

8 (fluoroelastomer)

8 (fluoroelastomer)

Uwaga: Nastepujace modele posiadaja przytacza, ktore otwierajg sie w dét. Patrz strona 23.
® Husky 515: 241564, 241565 oraz 241484 ® Husky 716: 243305, 243306, 243307, 246485

Uwaga: Nastepujace modele posiadajg membrany o duzej wytrzymatosci typu overmolded PTFE/EPDM. Patrz
strona 23.

® Husky 515: 24N093-24N098 ® Husky 716: 24N257-24N262

Zestawy naprawcze Husky 515 i Husky 716

UWAGA: Zestawy naprawcze nalezy zamawia¢ oddzielnie.

Aby zamowic¢ zestaw naprawczy zaworu powietrza nalezy zamowic¢ cze$é o numerze kat. 241657.

Aby zamowic zestaw naprawczy czesci hydraulicznej nalezy zamowi¢ cze$¢ o numerze kat. DO5 _ _ _
W miejsce trzech ostatnich cyfr nalezy uzy¢ trzy cyfry z numeru posiadanego modelu pompy.

Prowadnice w pompach o numerze kat. D_ _3_ _ sg wykonane z proszkowe;j stali nierdzewnej 316. Prowadnice

wykonane z obrobionej stali nierdzewnej 316 dostepne sg oddzielnie w zestawie, numer kat. 24F846.
Nr czesci. 24N320: Zestaw naprawczy dla modeli Husky 515/716 z membrang HD typu overmolded PTFE/EPDM

Nr czesci. 24N321: Zestaw naprawczy dla modeli Husky 515/716 z membrang HD typu overmolded PTFE/EPDM, z
nowymi ptytami membranowymi od strony uktadu pneumatycznego.
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Dodatkowe pompy Husky 5151 Husky 716

Model 241564, pompa 515
Taka sama jak pompa D51211, ale z przytaczem
otwieranym w dot.

Model 241565, pompa 515
Taka sama jak pompa D52911, ale z przytaczem
otwieranym w dot.

Model 248171, pompa 515
Taka sama jak pompa D51277, ale z dzielonymi
wlotami/wylotami.

Model 248172, pompa 515
Taka sama jak pompa D51255, ale z dzielonymi
wlotami/wylotami.

Model 248173, pompa 515
Taka sama jak pompa D52977, ale z dzielonymi
wlotami/wylotami.

Model 248174, pompa 515
Taka sama jak pompa D52955, ale z dzielonymi
wlotami/wylotami.

Model 246484, pompa 515
Taka sama jak pompa D51331, ale z przytaczem

otwieranym w dot. Stosowac rozdzielacz wlotu 241558.

Model 24G745, pompa 515
Taka sama jak pompa D5B981, ale z gwintami BSPP

Model 246485, pompa 716
Taka sama jak pompa D53331, ale z przytaczem

otwieranym w dot. Stosowac rozdzielacz wlotu 190246.

Model 243305, pompa 716
Taka sama jak pompa D53266, ale z przytaczem

otwieranym w dot. Stosowac rozdzielacz wlotu 190246.

Model 243306, pompa 716
Taka sama jak pompa D53277, ale z przytaczem

otwieranym w dot. Stosowac rozdzielacz wlotu 190246.

Model 243307, pompa 716
Taka sama jak pompa D53211, ale z przytaczem

otwieranym w dot. Stosowac rozdzielacz wlotu 190246.

Model 257447, pompa 716
Taka sama jak pompa D54311, ale przetestowana
i zdatna do uzytku z materiatami czutymi na wilgotnosc¢.

Model 24B674, pompa 716
Taka sama jak pompa D54311

Pompy z membranami typu overmolded

Model 24N093, pompa 515

Taka sama jak pompa D5291_, ale z czesciami
membrany typu overmolded wykazanymi w tabeli.
Model 24N094, pompa 515

Taka sama jak pompa D5B91_, ale z czesciami
membrany typu overmolded wykazanymi w tabeli.
Model 24N095, pompa 515

Taka sama jak pompa D55A1_, ale z czesciami
membrany typu overmolded wykazanymi w tabeli.
Model 24N096, pompa 515

Taka sama jak pompa D5121_, ale z czesciami
membrany typu overmolded wykazanymi w tabeli.
Model 24N097, pompa 515

Taka sama jak pompa D5133_, ale z czesciami
membrany typu overmolded wykazanymi w tabeli.
Model 24N098, pompa 515

Taka sama jak pompa D5A21_, ale z czesciami
membrany typu overmolded wykazanymi w tabeli.
Model 24N257, pompa 716

Taka sama jak pompa D5321_, ale z czesciami
membrany typu overmolded wykazanymi w tabeli.
Model 24N258, pompa 716

Taka sama jak pompa D5331_, ale z czesciami
membrany typu overmolded wykazanymi w tabeli.
Model 24N259, pompa 716

Taka sama jak pompa D5333_, ale z czesciami
membrany typu overmolded wykazanymi w tabeli.
Model 24N260, pompa 716

Taka sama jak pompa D5421_, ale z czesciami
membrany typu overmolded wykazanymi w tabeli.
Model 24N261, pompa 716

Taka sama jak pompa D5431_, ale z czesciami
membrany typu overmolded wykazanymi w tabeli.
Model 24N262, pompa 716

Taka sama jak pompa D5433_, ale z czesciami
membrany typu overmolded wykazanymi w tabeli.

Nr |Czes¢ Opis llos¢

ref.

6 16M001 | PLYTA od strony uktadu 2
pneumatycznego

115 | — niewykorzystane 0

1383 | — niewykorzystane 0

140 | — niewykorzystane 0

401 | 16H679 | MEMBRANA, HD, typ overmolded, | 2
PTFE/EPDM, ze s$rubg dociskowa

402 | — niewykorzystane 0
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Czesci wspolne dla Husky 515 i Husky 716

Patrz tabela pomp na stronie 22 w celu uzyskania objasnienia Kolumny tabeli i Cyfry.

Wykaz czesci silnika powietrznego Lista czesci kulki (kolumna 5 tabeli)
(kolumna 2 tabeli) =
Nr Cyfra | ref. Nr czesci | Opis llosé
Cyfra ref. Nr czesci | Opis llosé 1 301t | 108639 KULKA; PTFE 4
S 14 | 114866 | USZCZELNIENIE, 2 3 | 3011 | 103462 | KULKA; stal nierdzewna | 4
pierscien o-ring
5 301F | 112945 | KULKA; TPE 4
2t 1108808 | USZCZELNIENIE, 2
uszczelka U-ksztattna 6 301F | 112946 KULKA; Santopren® 4
3 112933 | TLEUMIK 1 7 301F | 108944 | KULKA; buna-N 4
41 1162942 | USZCZELNIENIE, 2 8 301% | 112959 | KULKA,; fluoroelastomer 4

pierscien o-ring

6 195025 PLYTA, membranowa, od 2

strony uktadu Wykaz czesci membrany (kolumna 6 tabeli)
pneumatycznego
Nr
7t 115Y825 | NURNIK, suwaka 2 Cyfra | ref. Nr czesci | Opis llosé
8t 192595 SUWAK 2 1 4163 | 108808 USZCZELNIENIE, 2
uszczelka U-ksztattna
9t | 192596 | CZOP, suwaka 2
401% | 108839 MEMBRANA; PTFE 2
10 192597 POKRYWA, komory 1
zaworu 402t | 183542 MEMBRANA, zapasowa; | 2
poliuretan
11 192602 OBUDOWA, srodkowa 1
5 4163 | 108808 USZCZELNIENIE, 2
11* 194380 OBUDOWA, érodkowa 1 uszczelka U-ksztattna
12% [ 192765 | USZCZELKA 2 401% [ 189537 | MEMBRANA; TPE 2
13 | 194247 | POKRYWA, wydechu 1 6 |416f 108808 | USZCZELNIENIE, 2
14t | 194269 | PLYTKA, zawor 1 uszczelka U-ksztattna
15 192601 WAL, membranowy 1 4013 | 189536 MEMBRANA; 2
Santopren®
16" [ 115671 | ZLACZKA, wewngtrzna 2 7 | 416t ] 108808 |USzCZELNIENIE, 2
uszczelka U-ksztattna
Lista czesci prowadnicy (kolumna 4 tablicy) 4011 | 190148 | MEMBRANA; buna-N 2
Nr 8 4163 | 108808 USZCZELNIENIE, 2
Cyfra | ref. Nr czesci | Opis llo$é uszczelka U-ksztattna
2 |[201%[ 186691 | PROWADNICA; acetal 4 401} | 190149 | MEMBRANA, 2
fluoroelastomer
2021 | 186692 OGRANICZNIK; acetal 4
3 201F | 187242 PROWADNICA; stal 4
nierdzewna
202t | 187243 | oGRANICZNIK: stal T Zawarte w zestawie naprawczym zaworu powietrza o
18724 . ; stal 4 numerze 241657.
nierdzewna
9 2011 | 186776 PROWADNICA; 4
polipropylen 1 Zawarte w zestawie naprawczym czeéci hydraulicznej
2021 | 186777 OGRANICZNIK; 4 Do5
polipropylen
A |201% [ 192665 | PROWADNICA; PVDF 4 * Te czesci wystepuija jedynie w silniku powietrznym
202t | 192668 | OGRANICZNIK; PVDF 4 sterowanym zdalnie.
D 20131192138 PRZEKtEADKA 4
202% | 192137 | ZAWOR, typ ,kaczy 4
dziob”
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Rysunek czesci do Husky 515

T Zawarte w zestawie naprawczym zaworu
powietrza 241657
106 T Zawarte w zestawie naprawczym czesci
éruba uziemiajaca hydraulicznej DO5XXX

(jedynie pompa * Te czesci wystepuija jedynie w silniku
acetalowa) powietrznym sterowanym zdalnie.
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Lista czesci sekcji hydraulicznej Husky 515

Patrz tabela pomp na stronie 22 w celu uzyskania objasnienia Kolumny tabeli i Cyfry.

Na stronie 24 znajduje sie lista czesci silnika powietrznego (kolumna 2 tabeli)

Lista elementéw sekcji hydraulicznej modelu Husky 515 (kolumna 3 tabeli)

Pompy acetalowe Pompy polipropylenowe Pompy PVDF
Cyfra: 1 (NPT) Cyfra: 2 (NPT) Cyfra: 5 (NPT)
Cyfra: A (BSPT) Cyfra: B (BSPT) Cyfra: E (BSPT)
r':: Nr Opis llos | Nr Opis llos | Nr Opis llos
* | czesci ¢ | czesci ¢ | czesci ¢
101 | 192559 | OSLONA, 2 192558 | OSLONA, hydrau- 2 192560 [ OSLONA, 2
hydrauliczna; acetal liczna; polipropylen hydrauliczna; PVDF
102 | 192571 | ROZDZIELACZ, wiot; 1 192570 | ROZDZIELACZ, wiot; 1 192572 | ROZDZIELACZ, wiot; 1
acetal; NPT polipropylen; NPT PVDF; NPT
102 | 192576 | ROZDZIELACZ, wiot; 1 192575 | ROZDZIELACZ, wiot; 1 192577 | ROZDZIELACZ, wiot; 1
acetal; BSPT polipropylen; BSPT PVDF; BSPT
102* | 241558 | ROZDZIELACZ, wiot; 1 241557 | ROZDZIELACZ, wiot; 1 Nie dotyczy pomp
otwarta rura spustowa, otwarta rura spustowa, PVDF
acetal; NPT polipropylen; NPT
102 124847 | ROZDZIELACZ, wiot; 1
polipropylen; BSPP
103 | 192562 | ROZDZIELACZ, wylot; 1 192561 | ROZDZIELACZ, wylot; 1 192563 | ROZDZIELACZ, wylot; 1
acetal; NPT polipropylen; NPT PVDF; NPT
103 | 192567 | ROZDZIELACZ, wylot; 1 192566 | ROZDZIELACZ, wylot; 1 192568 | ROZDZIELACZ, wylot; 1
acetal; BSPT polipropylen; BSPT PVDF; BSPT
103 124848 | ROZDZIELACZ, wylot; 1
polipropylen; BSPP
104 | 194362 | KOREK; acetal, 2 194361 | KOREK; polipro- 2 194363 | KOREK; PVDF; 2
3/4 NPT pylen; 3/4 NPT 3/4 NPT
104 | 194368 | KOREK; acetal, 2 194367 | KOREK; polipro- 2 194369 | KOREK; PVDF; 2
3/4 BSPT pylen; 3/4 BSPT 3/4 BSPT
105 | 187711 | PLYTA, membra- 2 187712 | PLYTA, membra- 2 192679 | PLYTA, membra- 2
nowa, uktadu nowa, uktadu nowa, uktadu
hydraulicznego; acetal hydraulicznego; hydraulicznego; PVDF
polipropylen
106 | 114882 | SRUBA, typu torx 13 | 114882 | SRUBA, typu torx 12 | 114882 | SRUBA, typu torx 12
109 | 114850 | NAKRETKA, 24 1114850 | NAKRETKA, 24 |1 114850 | NAKRETKA, 24
szesciokatna, duzy szesciokatna, duzy szesciokatna, duzy
kotnierz kotnierz kotnierz
111 | 187732 | ETYKIETA, uwaga 1 187732 | ETYKIETA, uwaga 1 187732 | ETYKIETA, uwaga 1
113 | 192599 | OSLONA, pneu- 1 192599 [ OSLONA, pneuma- 1 192599 | OSLONA, pneu- 1
matyczna, prawa tyczna, prawa matyczna, prawa
114 | 192600 | OSLONA, 1 192600 | OSLONA, pneuma- 1 192600 [ OSLONA, 1
pneumatyczna, lewa tyczna, lewa pneumatyczna, lewa
115 | 194352 | ETYKIETA, 2 194352 | ETYKIETA, 2 194352 | ETYKIETA, 2
identyfikacyjna identyfikacyjna identyfikacyjna
116 | 290045 | PLYTKA, 1 290045 | PLYTKA, 1 290045 | PLYTKA, 1
oznaczeniowa oznaczeniowa oznaczeniowa
117 | 194359 | KOREK; acetal, 2 194358 | KOREK; polipro- 2 194360 | KOREK; PVDF; 2
1/2 NPT pylen; 1/2 NPT 1/2 NPT
117 | 194365 | KOREK, acetal, 2 194364 | KOREK; polipro- 2 194366 | KOREK; PVDF; 2
1/2 BSPT pylen; 1/2 BSPT 1/2 BSPT
119 | 111183 | NIT (do piyty 116) 2 111183 | NIT (do ptyty 116) 2 111183 | NIT (do ptyty 116) 2
139 | 114849 | USZCZELNIENIE, 8 114849 | USZCZELNIENIE, 8 114849 [ USZCZELNIENIE, 8
t pierscien o-ring; pierscien o-ring; pierscien o-ring;
w obudowie w obudowie w obudowie

* Rozdzielacze wlotu z rurami spustowymi stosowane sg wytacznie w modelach pomp 241564, 241565 i 246484.
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Rysunek czesci modelu Husky 716

T Zawarte w zestawie naprawczym zaworu powietrza 241657

T Zawarte w zestawie naprawczym czesci hydraulicznej DO5XXX

* Te czesci wystepuija jedynie w silniku powietrznym sterowanym
zdalnie.

@ ,201%
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Lista czesci sekcji hydraulicznej
modelu Husky 716

Patrz tabela pomp na stronie 22 w celu uzyskania objasnienia Kolumny tabeli i Cyfry.

Na stronie 24 znajduje sie lista czesci silnika powietrznego (kolumna 2 tabeli)

Lista elementéw sekcji hydraulicznej modelu Husky 716 (kolumna 3 tabeli)

Pompy aluminiowe Pompy ze stali nierdzewnej (sst)
Cyfra: 3 (NPT) Cyfra: 4 (NPT)
Cyfra: C (BSPT) Cyfra: D (BSPT)
Nr ref. . .
Nr czesci Nr czesci
Opis llosé Opis llosé
101 185622 OSEONA, hydrauliczna; aluminium 2 187241 OSELONA, hydrauliczna; stal 2
szlachetna
102* 185624 ROZDZIELACZ; aluminium; NPT 2 187244 ROZDZIELACZ; stal nierdzewna 2
102 192061 ROZDZIELACZ; aluminium; BSPT 2 192060 ROZDZIELACZ; stal nierdzewna,; 2
BSPT
102 190246 ROZDZIELACZ; aluminium; NPT 2
103 189220 ETYKIETA, uwaga 1 189220 ETYKIETA, uwaga 1
105 112912 | SRUBA; 57,2 mm 8 112912 | SRUBA; 57,2 mm 8
(3/8-16; 2,25 cala) (3/8-16; 2,25 cala)
106 112913 | NAKRETKA, szesciokatna; 3/8-16; 8 112913 | NAKRETKA, szesciokatna; 3/8-16; 8
stal nierdzewna stal nierdzewna
107 112914 PODKLADKA, ptaska; 3/8 cala; stal 4 112914 PODKLADKA, ptaska; 3/8 cala; stal 4
nierdzewna nierdzewna
108 186207 PODSTAWA, stopki 2 186207 PODSTAWA, stopki 2
109 189540 [ZACISK,V 2 189540 [ZACISK,V 2
110 112499 NAKRETKA, zacisku; 1/4-28 2 112499 NAKRETKA, zacisku; 1/4-28 2
111 191079 | TASMA, uziemiajaca 1 191079 | TASMA, uziemiajaca 1
112 102726 KOREK, stal; NPT 2 111384 KOREK, stal nierdzewna; NPT 2
112 113989 KOREK, stal; BSPT 2 113990 KOREK, stal nierdzewna; BSPT 2
112 24H344 KOREK, stal nierdzewna; BSPP z 2
uszczelkg
115f | 110004 |PIERSCIEN O-RING; PTFE 2 110004 | PIERSCIEN O-RING; PTFE 2
117 186205 ETYKIETA, uwaga 1
121 102790 SRUBA; 10-24; 8 mm (0,31 cala) 1 102790 SRUBA; 10-24; 8 mm (0,31 cala) 1
122 100718 PODKEADKA ZABEZPIECZAJACA; 1 100718 PODKEADKA ZABEZPIECZAJACA; 1
#10 #10
123 100179 NAKRETKA, szesciokatna; 10-24 1 100179 NAKRETKA, szesciokatna; 10-24 1
133 191837 PLYTA, membranowa, od strony 2 16M908 | PLYTA, membranowa, od strony 2
uktadu hydraulicznego; stal uktadu hydraulicznego; obrabiana stal
nierdzewna nierdzewna
134 290045 PLYTKA, oznaczeniowa 1 290045 PLYTKA, oznaczeniowa 1
136 194246 | OSLONA pneumatyczna 2 194246 | OSLONA pneumatyczna 2
139f | 110636 |PIERSCIEN O-RING; PTFE 8 110636 | PIERSCIEN O-RING; PTFE 8
140 113747 | SRUBA, kotnierz; z tbem 2 113747 | SRUBA, kotnierz; z tbem 2
szesciokgtnym szesciokgtnym
141 114882 | SRUBA, maszynowa, typu torx 12 114882 | SRUBA, maszynowa, typu torx 12
142 111183 NIT (do ptyty 134) 2 111183 NIT (do ptyty 134) 2

T Zawarte w zestawie naprawczym czesci hydraulicznej DO5XXX

*Modele pomp o numerach 243305, 243306, 243307 oraz 246485 posiadajg jeden rozdzielacz wlotu 190246 i jeden

rozdzielacz wylotu 185624.
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Kolejnosc¢ dokrecania

Przy dokrecaniu mocowan zawsze robic¢ to w podanej kolejnosci.

Husky 515

1. Lewa i prawa ostona hydrauliczna
Dokreci¢ sworznie momentem 9-10 Nem
(80-90 funtow/cal)

WIDOK Z BOKU

2. Rozdzielacz wlotu
Dokreci¢ sworznie momentem 9-10 Nem
(80-90 funtow/cal)

BOTTOM VIEW

3. Rozdzielacz wylotu
Dokreci¢ sworznie momentem 9-10 Nem
(80-90 funtow/cal)

TOP VIEW

Husky 716

1.

Lewa i prawa ostona hydrauliczna
Dokreci¢ sworznie momentem 9-10 Nem
(80-90 funtow/cal)

FRONT VIEW

Rozdzielacz wlotu
Dokreci¢ sworznie momentem 9-10 Nem
(80-90 funtow/cal)

,,x
|

©)

o S—
| |
1

BOTTOM VIEW

Rozdzielacz wylotu
Dokreci¢ sworznie momentem 9-10 Nem
(80-90 funtow/cal)

TOP VIEW
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Dane techniczne modelu Husky 515

Maksymalne cisnienie robocze cieczy . ............ . ... 0,7 MPa (7 bar, 100 psi)
Zakres cisnieniaroboczego . .......... ... 0,2 do 0,7 MPa (2,1 do 7 bar, 30 do 100 psi)
Zakres temperatur roboczych*
Minimum (wszystkie pOmpPY) . . ... e 4°C (40°F)
Maksimum
ACetal: . 82°C (180°F)
Polipropylen: . ... 66°C (150°F)
Aluminium, stal nierdzewna, PVDF: . . ... . .. 107°C (225°F)
Maksymalne zuzycie powietrza . ........... .. .. ... .. .. ... .. 0,672 metréw szesciennych/min. (28 scfm)
Maksymalny ruch swobodny cieczy (przytacza 1/2cala) ........... ... ... ... ........ 57 1I/min (15 gpm)
Maks. PredkoSC POMPY . ..ttt e 400 cpm
Litry (galony) na CcyKl . ... 0,15 (0,04)
Maksymalna wysokos¢ ssania (woda z kulkkamibuna) . ............. ... ... .. .. ... 4,5 m (15 stop) sucho,
7,6 m (25 stop) mokro
Maksymalny rozmiar ciat statych, jakie mogg zosta¢ przepompowane . ................. 2,5 mm (3/32 cala)
Moc akustyczna (mierzona zgodnie z normag ISO 9614—2)
Przy 0,48 MPa (4,8 bar, 70 psig) przy 50 cyklachnaminute . ............ ... ... .. ......... 77 dBa
Przy 0,7 MPa (7 bar, 100 psig) przy maksymalnej liczbie cyklinaminute ...................... 95 dBa
Poziom cisnienia akustycznego (mierzony 1 metr od pompy)
Przy 0,48 MPa (4,8 bar, 70 psig) przy 50 cyklachnaminute . .............. ... . ... ... ....... 67 dBa
Przy 0,7 MPa (7 bar, 100 psig) przy maksymalnej liczbie cyklinaminute . ...................... 85 dBa
Rozmiar wlotu powietrza . . ... .. .. . . . 1/4 npt(f)
Rozmiar przytacza wlotu powietrza . . ... .. 3/8 npt(f)
Rozmiar wlotu cieczy. . ... .. 1/2 i 3/4 cala npt(f) lub bspt(f)
Rozmiar wylotu cieczy. . ......... . . 1/2 i 3/4 cala npt(f) lub bspt(f)
Czesci pracujgce na mokro (oprocz kulki, gniazda i materiatdw membran, ktére roznig sie w zaleznosci od pompy)
Pompy polipropylenowe . . ... ... polipropylen, PTFE
Pompy acetalowe . ...... ... .. . . . ... acetal mozliwy do uziemienia, PTFE
Pompy PVDF . . PVDF, PTFE
Zewnetrzne czesci pracujgce nasucho . .......... ... .. . ... polipropylen, stal nierdzewna,

poliester oraz aluminium (etykiety), niklowany mosiadz
Masa (w przyblizeniu)

Pompy polipropylenowe . . ... ... 2,9 kg (6,5 Ib)
Pompy acetalowe . ... ... 3,5 kg (7,8 Ib)
Pompy PVDF . 3,9 kg (8,5 Ib)

*Te temperatury podane sg w oparciu wyfgcznie o napiecie mechaniczne i moga sie znacznie zmieni¢ po
przepompowaniu pewnych chemikaliow. Wyszuka¢ kompatybilnosci chemiczne oraz limity temperatur w
podrecznikach inzynierskich lub skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem firmy Graco.

Santoprene® jest zarejestrowanym znakiem handlowym firmy Monsanto Company.
Loctite® jest zarejestrowanym znakiem handlowym firmy Loctite Corporation.
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Wymiary modelu Husky 515

WIDOK Z PRZODU

4,70 cala
(119 mm)

'-—

5,01 cala
(127 mm)

1/2 npt(f) lub bspt(f) Wylot cieczy *

10,63 cala
(270,0 mm)
9,94 cala
(252,5 mm)
8,56 cala
(217,4 mm)
Yy
1,38 cala
(35,1 mm)

6,12 cala

(155,4 mm)

1/4 npt(f)
Wiot
powietrza
* Pompy z zaworami zwrotnymi
typu , kaczy dziob” wysytane
sg rozdzielaczem wlotu na
gorze i rozdzielaczem wylotu
na dole. Aby rozdzielacz wlotu -
byt na dole a rozdzielacz
wylotu na gorze nalezy kazdy z
czterech zespotow zawordéw
typu , kaczy dzidb” obracac
pionowo 180° jak pokazano
ponizej.
7,75 cala
(196,9 mm)
139
201
202
WIDOK Z BOKU
3,13 cala
(79,5 mm)
L

/

3/4 npt(f) lub

QL— 1O

bspt(f)

Wylot cieczy *

3/4 npt ()

lub bspt(f)
Wilot N

cieczy * N

1/2 npt(f) lub
bspt(f)
Wiot cieczy *

3/4 npt(f) lub bspt(f)
Wiot cieczy *

Uwaga: Dolne przytacze otwarte

wytacznie w przypadku
241564, 2415651 246484.

MOCOWANIE POMPY SZABLON OTWOROW

4,30 cala
(109,2 mm)

l«——— 6,25cala — 5]

(158,8 mm)

Cztery otwory po
0,30 cala (7,6 mm)
w srednicy
( +L\/ - - (J+ )
4,30 cala
(109,2 mm)
+ - - +
97 S
6,12 cala
(155,4 mm)

9077A
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Dane techniczne modelu Husky 716

Maksymalne cisnienie robocze cieczy . ............ . ... 0,7 MPa (7 bar, 100 psi)
Zakres cisnieniaroboczego . .......... ... 0,2 do 0,7 MPa (2,1 do 7 bar, 30 do 100 psi)
Zakres temperatur roboczych*
Minimum (wszystkie pOmpPY) . . ... e 4°C (40°F)
Maksimum
ACetal: . 82°C (180°F)
Polipropylen: . ... 66°C (150°F)
Aluminium, stal nierdzewna, PVDF: . . ... . .. 107°C (225°F)
Maksymalne zuzycie powietrza . ........... .. .. ... .. .. ... .. 0,672 metréw szesciennych/min. (28 scfm)
Maks. przeptyw swobodny . .. ... 61 I/min (16 gpm)
Maks. PredkoSC POMPY . ..ttt ettt 400 cpm
Litry (galony) na CyKl . ... 0,15 (0,04)
Maksymalna wysokos¢ ssania (woda z kulkamibuna) . .......... ... ... ... .. ... 4,5 m (15 stop) sucho,
7,6 m (25 stop) mokro
Maksymalny rozmiar ciat statych, jakie mogg zosta¢ przepompowane . ................. 2,5 mm (3/32 cala)
Moc akustyczna (mierzona zgodnie z norma ISO 9614-2)
Przy 0,48 MPa (4,8 bar, 70 psig) przy 50 cyklachnaminute . ............ ... ... .. ......... 77 dBa
Przy 0,7 MPa (7 bar, 100 psig) przy maksymalnej liczbie cyklinaminute . ..................... 95 dBa
Poziom cisnienia akustycznego (mierzony 1 metr od pompy)
Przy 0,48 MPa (4,8 bar, 70 psig) przy 50 cyklachnaminute . .............. ... . ... ... ....... 67 dBa
Przy 0,7 MPa (7 bar, 100 psig) przy maksymalnej liczbie cyklinaminute ...................... 85 dBa
Rozmiar wlotu powietrza . . ... ... . . . 1/4 npt(f)
Rozmiar przytacza wlotu powietrza . . ... ... 3/8 npt(f)
Rozmiar wlotu cieczy. . ... . 3/4 npt(f), bspt(f) lub bspp(f)
Rozmiar wylotu cieczy. . ....... ... . . 3/4 npt(f), bspt(f) lub bspp(f)
Czesci pracujgce na mokro (oprocz kulki, gniazda i materiatdw membran, ktére roznig sie w zaleznosci od pompy)
Pompy aluminiowe . .......... ... .. ... . ... ... ..., aluminium, stal nierdzewna, PTFE, stal cynkowana
Pompy ze stali nierdzewnej . .. ... ... . stal nierdzewna 316, PTFE
Zewnetrzne czesci pracujgce nasucho . ................. polipropylen, stal nierdzewna, poliester (etykiety),

niklowany mosiadz, stal epoksydowana (stopki)

Masa (w przyblizeniu)
Pompy aluminiowe . ... ... . 3,9 kg (8,5 Ib)
Pompy ze stali nierdzewnej . . ... . 8,2 kg (18 Ib)

*Te temperatury podane sg w oparciu wyfgcznie o napiecie mechaniczne i moga sie znacznie zmieni¢ po
przepompowaniu pewnych chemikaliow. Wyszuka¢ kompatybilnosci chemiczne oraz limity temperatur w
podrecznikach inzynierskich lub skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem firmy Graco.

Santoprene® jest zarejestrowanym znakiem handlowym firmy Monsanto Company.
Loctite® jest zarejestrowanym znakiem handlowym firmy Loctite Corporation.
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Wymiary modelu Husky 716

* Pompy z zaworami WIDOK Z PRZODU 374 i, beot(h
zwrotnymi typu ,,kaczy dziob” e 425 cala 4,44 cala lub bspp(f)
wysytane sg rozdzielaczem (108,0 mm) (112,8 mm) Wylot cieczy *
wlotu na gorze i i /
rozdzielaczem wylotu na 1/4 npit(f) ‘ | ‘ - - - - -
dole. Aby rozdzielacz wlotu Wiot ) . ‘ /
byt na dole a rozdzielacz pOW'etrZEN\ < w > I Y
wylotu na gorze nalezy kazdy ~ ‘
z czterech zespotéw \_Q_E
zaworow typu , kaczy dziob” ] IS
obraca¢ pionowo 180° jak B - > - i
pokazano ponize;j. SR Y= 10,43 cala

§ \ 7 E (264,9 mm)

= g 9,18 cala

= E (233,2 mm)

7,37 cala Qiai ‘
7,80 cala
(187,2 mm) T | | T (198,1 mm)
I | |
< ‘ ‘] 1,38 cala
35,1 mm

6,62 cala —FI

(168,1 mm)

T

WIDOK Z BOKU 3/4 npt(f) 3/4 npt(f), bspt(f) lub bspp(f)
lub bspt(f) Wylot cieczy *
2,76 cala Wioty cieczy *
3/4 npt(f) (62,5 mm)
lub bspt(f) < Uwaga: Dolne przytacze otwarte wytacznie w przypadku
Wyloty ptynu * 243305, 243306, 243307 oraz 246485
MOCOWANIE POMPY SZABLON OTWOROW
Four otwory po
0,28 cala (7,1 mm)
w srednicy
I I
4,29 cala
(109,0 mm)
J | |
LT [ X 6,62 cala >
(168,1 mm)
4,29 cala
(109,0 mm) 3/4 npt(f)
lub bspt(f)
Wioty cieczy *
< 6,04 cala
(153,4 mm)
9078A
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Wykresy z charakterystyka modeli Husky 515

100
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(0.55, 5.5)

60
(0.41,4.1)
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(0.28, 2.8)

20
(0.14,1.4)

CISNIENIE WYLOTOWE POWIETRZA-psi (MPa, bar)

1716

Cisnienie wylotu cieczy

Warunki testowe: Pompa testowana w wodzie przy zanurzonym wilocie.

\ A Charakterystyki cisnienia cieczy
\ A przy cisnieniu powietrza 100 psi (0,7 MPa,

7 bar)

\ B przy cisnieniu powietrza 70 psi (0,48 MPa, 4.8 bar)
C przy cisnieniu powietrza 40 psi (0,28 MPa, 2.8 bar)

\\

[/

/)

O\

~

N

0 2 4 6 8 10 12
(7.6) (15.2) (22.7) (30.3) (37.9) (45.4)

PRZEPLYW CIECZY-gpm (Ipm)

Wyznaczenie ci$nienia wylotu cieczy (psi/MPa/bar) przy okreslonym
przeptywie cieczy (galondw/min lub I/min) i cisnieniu roboczym
powietrza (psi/MPa/bar):

1.
2.

34

Znalez¢ wartos$¢ przeptywu cieczy na dole wykresu.

Prowadzi¢ linie pionowa do przeciecia z wybrana krzywa cisnienia

wylotu cieczy.

Na skali z lewej strony odczyta¢ cisnienie wylotu cieczy.

332154
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Wykresy z charakterystyka modeli Husky 515
i 716

Pobor powietrza

Warunki testowe: Pompa testowana w wodzie przy zanurzonym wilocie.

30 \ \ \ \
(0.84) Charakterystyki zuzycia powietrza Jaer A
A przy ci$nieniu powietrza 100 psi (0,7 MPa, 7 bar) ““"
*
55 B przy ci$nieniu powietrza 70 psi (0,48 MPa, 4.8 bar) ’o“
- (0.70)| C przy cisnieniu powietrza 40 psi (0,28 MPa, 2.8 bar) ”“
c *
.é "¢‘
*
&
*
E 20 et
E (0.56) .0 .- B
5] s PR e
C‘) O’ ¢"‘
< . Je-
N " ‘o‘
T 15 .2 B A
w (0.42) o -
; ’0 “G
o 'O “ﬂ
n- '0 ’<b
w o ‘¢” C
O 10 o .2 ==
XN (028 s LT et
=} ¢ ** - -
N ’ . ™
O‘L “ ““‘
. * PO e
RANRS PR
5 ¥ * “‘“
* -*
(0.14) BRI
0 >
S ot
0"’ o"
%’
‘0'O
0 Lo
0 2 4 6 8 10 12 14 16
(7.6) (15.2) (22.7) (30.3) (37.9) (45.4) (53.0) (60.6)

PRZEPLYW CIECZY-gpm (Ipm)

Aby wyznaczy¢ pobor powietrza przez pompe (w normatywnych stopach
szesciennych na minute (scfm) lub m3/min) przy danym przeptywie cieczy
(galonow/min lub I/m) i ci$nieniu powietrza (psi/MPa/bar):

1. Znalez¢ wartos¢ przeptywu cieczy na dole wykresu.
2. Odczyta¢ pionows linie przecinajaca wybrang krzywa poboru powietrza.
3. Na skali z lewej strony odczyta¢ zuzycie powietrza.

332154 35



Gwarancja Graco

Standardowa gwarancja Graco na pompy Husky

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia noszace jej nazwe sa wolne od wad materiatu i wykonania w chwili sprzedazy ich
pierwotnemu nabywcy — uzytkownikowi. W wytaczeniem wszelkich gwarancji specjalnych, rozszerzonych lub ograniczonych publikowanych
przez firme Graco, firma Graco w okresie pieciu lat od daty sprzedazy dokona naprawy lub wymiany dowolnej czesci urzadzenia okreslonej
przez Graco jako wadliwa. Gwarancja zachowuje wazno$¢ wytgcznie w przypadku urzadzeh montowanych, obstugiwanych i
konserwowanych zgodnie z pisemnymi zaleceniami firmy Graco.

Gwarancja nie obejmuje przypadkow eksploatacyjnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia, powstatych w
wyniku niewtasciwego montazu czy wykorzystania niezgodnie z przeznaczeniem, korozji, wytarcia elementéw, niewtasciwej lub niefachowej
konserwaciji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne niz oryginalne. Za takie przypadki firma
Graco nie ponosi odpowiedzialnosci, podobnie jak za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane
niekompatybilnoscig z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentoéw, tudziez niewtasciwg konstrukcja,
montazem, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu weryfikaciji
reklamowanejwady. Jesli reklamowana wada zostanie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezpfatnie wszystkie uszkodzone
czesci. Sprzet zostanie zwrdcony pierwotnemu nabywcey z optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie wykryje wady materiatowej
lub wykonawstwa, naprawa bedzie wykonana wedtug uzasadnionych kosztéw, ktore moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH
GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM MIEDZY INNYMI GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ
GWARANCJIDZIALANIA URZADZENIA W DANYM ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowiazania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych
innych form zado$éuczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub umysinie zyski, zarobki, uszkodzenia osob lub
mienia albo inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwiazku z tymi zastrzezeniami
nalezy zgtaszaé w ciagu szesciu lat od daty sprzedazy.

Firma Graco nie udziela zadnej gwarancji rzeczywistej lub domniemanej oraz nie gwarantuje, ze urzadzenie bedzie dziata¢ zgodnie z
przeznaczeniem w przypadku uzywania tego urzadzenia z akcesoriami, sprzetem, materiatami i elementami innych producentow,
sprzedawanymi, ale nie wytwarzanymi przez firme Graco. Czesci innych producentow, sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki
elektryczne, spalinowe, przetaczniki, waz itd.), objete sg gwarancja ich producentow, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy
pomoc w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwarancji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace z
dostawy wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktow lub innych sprzedanych towaréw na
skutek naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

FOR GRACO CANADA CUSTOMERS

The parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices and legal proceedings entered
into, given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be drawn up in English. Les parties reconnaissent avoir convenu
que la rédaction du présente document sera en Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires exécutés, donnés ou
intentésr la suite de ou en rapport, directement ou indirectement, avec les procedures concernées.

Rozszerzona gwarancja na produkt

Firma Graco udziela gwarancji na wszystkie sekcje srodkowe zaworéw powietrza w pompach Husky 205, 307, 515, 716, 1040, 1590, 2150
i 3275 w zakresie braku wad materiatu i wykonania w okresie pietnastu lat od przekazania ich do eksploatacji przez pierwotnego nabywce.
Normalne zuzycie elementéw w rodzaju uszczelnien nie jest uznawane za wade materiatu lub wykonania.

Przez pie¢ lat firma Graco dostarcza¢ bedzie czesci i robocizne.
W okresie od szesciu do pietnastu lat firma Graco wymienia¢ bedzie tylko uszkodzone czesci.

Informacje o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktow firmy Graco znajdujg sie na stronie www.graco.com.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA, nalezy skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem firmy Graco lub zatelefonowac
w celu uzyskania informacji o siedzibie najblizszego dystrybutora:
Telefon: 612-623-6921 lub bezptatnie: 1-800-328-0211 Faks: 612-378-3505

Wszystkie informacje przedstawione w formie pisemnej i rysunkoweyj, jakie zawiera niniejszy dokument, odpowiadajg ostatnim
danym produkcyjnym dostepnym w czasie publikowania. Graco zastrzega sobie prawo dokonywania zmian w dowolnej chwili
bez powiadamiania.

Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 332154
Informacje dotyczace patentéw dostepne sg na stronie: www.graco.com/patents.
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea
GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O0. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Copyright 2000, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco posiadajg certyfikat ISO 9001.
WwWw.graco.com
Przejrzano w czerwcu 2012 r.
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